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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internationaien vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht AN LAG EN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Internationale Bum gesandt) insgesamt 1 0 Blatter; dabei handelt es sich um 

IEl Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regei 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 



□ 



b. □ (nuran das Internationale Bum gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/fcJes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , der/fclie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 



El 


Feld 


Nr. 


I 


□ 


Feld 


Nr. 


II 


□ 


Feld 


Nr. 


III 


□ 


Feld 


Nr. 


IV 




Feld 


Nr. 


V 


□ 


Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


VII 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Keine Ersteliung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Formblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/004788 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationaie Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationaie vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzhlatter, die dem 
Anmeldeamt auf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts afs 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1-3, 8-19 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

4, 4a, 5-7 eingegangen am 22.09.2005 mit Schreiben vom 22.09.2005 

Anspruche, Nr. 

1 -24 eingegangen am 22.09.2005 mit Schreiben vom 22.09.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/9-9/9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: ; , ...... ..... 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



Formblatt PCT/iPEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004A)04788 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsfchtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-24 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-24 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-24 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



Formblatt PCT/1PEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BE1BLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/004788 



Zu Punkt V 

Begmndete Feststellung hinsschtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Anspruch 1 : 

1 . 1 Stand der Technik: 

Das Dokument DE-A-103 05 258, in der Beschreibung genannt, offenbart eine 
Absaugeinrichtung fur eine Vorrichtung zum Gravieren eines Reliefs in eine 
Oberflache eines Werkstucks mit alien Merkmalen der ersten beiden Absatze des 
unabhangigen Anspruchs 1 . 

1 .2 Aufgabe: 

Bereitstellung einer weiteren Absaugeinrichtung der bekannten Art, mit der bei der 
Bearbeitung zylindrischer Werkstucke entstehende Abtrag- und 
Zersetzungsprodukte, wie z.B. Aerosole, Dampfe, Rauch und Gase am Entweichen 
in die Umwelt gehindert werden. 

1 .3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale im Anspruch 1 , vor allem die spezielle 
Anordnung eines C-formigen Abdeckringes und der zusatzlichen Absaugmittel. 
umfangsmassig zwischen Haube und einem Ende dieses Ringes gemass dem dritten 
Absatz im vorliegenden Anspruch 1 , wird im Stand der Technik weder beschrieben 
noch nahegelegt, wodurch eine erfinderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 33 PCT 
vorliegt. 

2. Anspruche 2 bis 24: 

Die abhangigen Anspruche 2 bis 24 definieren vorteilhafte Ausfuhrungsformen einer 
Absaugeinrichtung mit jeweils alien Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1 . 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/004788 



Formblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt2) (EPA-Januar 2004) 



(printed; 14/10/2005; ^DESCPAMDj • 04731 147 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR "" 4 ~ 
Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP20Q4/004788, Case: STK 63 EP 22.09.2005 

1 Aus der EP 0 562 149 Al ist weiter eine Vorrichtung zum Bearbeiten dunn- 
wandiger Hohlzylinder mittels eines Laserstrahls bekannt, bei der neben ei- 
nexn um seine Langsachse drehbar gelagerten Hohlzylinder, wie belspielsweise 
einem Rohling fur eine Siebdruckschablone oder dergleichen, ein Laserbear- 

5 beitungskopf auf einem Schlitten angeordnet ist, der parallel zur Langsachse 
des zu Bearbeitenden Hohlzylinders verschiebbar ist. Neben dem Laserbear- 
beitungskopf ist auf dem Schlitten eine Stutzlagerung fur den Hohlzylinder 
fest montiert, sodas s sie sich zusammen mit dem Schlitten in Axialrichtung 
des Hohlzylinders bewegt. 

10 

Die Stutzvorrichtung umfasst einen im wesentlichen halbkreisformigen unte- 
ren Lagerbugel sowie einen viertelkreisfdrmigen oberen Lagerbugel auf, der 
schwenkbar gelagert ist, um das automatische Einlegen eines Hohlzylinders 
zu ermdglichen. 

15 

Der untere Lagerbugel, der mit einer Vielzahl von Lagerrollen ausgerustet sein 
kann, besitzt ein im wesentlichen U-fdrmiges Profil, dass an den Stirnenden 
geschlossen ist, sodass ein Saugrinne gebildet wird, die uber einen entspre- 
chenden Absaugstutzen an eine geeignete Absaugeinrichtung angeschlossen 

20 werden kann, um in der Saugrinne einen leichten Unterdruck zu erzeugen, 
der dafur sorgt, dass der Hohlzylinder in zuverlassigem Kontakt mit dem un- 
teren Lagerbugel der Stutzeinrichtung gehalten wird, um eine sichere, 
schwingungsfreie Fuhrung des Hohlzylinders in seinem jeweiligen Bearbei- 
tungsbereich sicher zu stellen, sodass eine prazise Laserbearbeitung moglich 

25 ist. 

Ferner tritt insbesondere bei der Bearbeitung organischer Materialien haufig 
ein Nachgluhen des Materials auf, das uber eine viertel oder halbe Umdre- 
hung oder mehr beobachtet werden kann, und das somit zu einer Rauch- 
30 und/oder Dampfentwicklung aujSerhalb des Absaugbereiches fuhrt. Auch bei 
nichtorganischen Materialien, wie z. B. bei Zink kann ein Nachgluhen auftre- 
ten, das dazu fuhrt, dass Zersetzungsprodukte nicht nur nahe dem Wechsel- 
wirkungsbereich von Strahlung und Werkstuck auftreten. 

35 Derartiger Rauch oder Dampf kann zwar durch eine vollstandige Kapselung 
der Bearbeitungsmaschine am Entweichen in die Umwelt gehindert werden, 
fuhrt dann allerdings zur Verschmutzung der Maschine selbst. 



GEAENDERTES BLATT 



22/09/2005! 



Printed: 1 4/10/2005: [DESCPAMDj 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH. Aktz.: PCT/EP2004/004788. Case: STK 63 EP 



1 Die DE 103 05 258 beschreibt eine Vorrichtung zum Schutz von optischen 
Elementen fur die Laserbildgebung, bei der mit Hilfe einer Fluidquelle und ei- 
ner Vakuumsenke eine Querstromung vor dem zu schutzenden, optischen 
Element ausgebiidet wird, um dieses vor Ablagerungen von Abtrag- und/oder 

5 Zersetzungsprodukten aus dem Wechselwirkungsbereich zwischen Laser und 
Materialoberflache zu schutzen. Mit dieser Vorrichtung wird auch der Teil der 
von der Laserstrahlung aus einer Oberflache herausgeldsten Abtrag- und/ 
oder Zersetzungsprodukte uber die Vakuumsenke abgesaugt, der von der 
Querstromung erfasst wird. 

10 

EP 1 090 709 beschreibt einen Lasergravierkopf, bei dem vor einer Fokussier- 
linse eine Kammer angeordnet ist, der Druckluft zugefuhrt wird, die durch 
eine Offnung zusammen mit dem fokussierten Laserstrahl austritt. Ein Teil 
der Druckluft wird vor der Offnung durch Spalte uber Absaugverbindungen 
15 zu einer Absaugleitung abgesaugt. Ein Teil der Druckluft aus der Kammer 
tritt durch die Offnung als rotationssymmetrischer Luftstrom aus, der Abtrag- 
und/oder Zersetzungsprodukte aus dem Bereich der Wechselwirkungszone 
zwischen Laserstrahl und Werkstuck am Eindringen in die Kammer hindert 
und in die Umwelt mitnimmt. 

20 



25 



30 
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Printed: 14710/2005] ; DESCPAMDj 1 04731 147 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR - 5 " 

Stork Prints Austria GmbH, Aktz.r PCT/EP2004/004788. Case: STK 63 EP 22.09.2005 

1 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine weitere Absaugeinrichtung der 
eingangs genannten Art bereitzustellen, mit der bei der Bearbeitung zylindri- 
scher Werkstucke entstehende Abtrag- und Zersetzungsprodukte wie zum Bei- 
spiel Aerosole, Dampfe, Rauch, Gase und dergleichen am Entweichen in die 

5 Umwelt hindert. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaJS durch die Absaugeinrichtung nach An- 
spruch 1 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

10 

ErfindungsgemaJS weist also eine Absaugeinrichtung eine Haube zum Abde- 
cken eines Wechselwirkungsbereichs zwischen Strahlung und Werkstuckober- 
flache und einen C-formigen Abdeckring auf. Die Haube umfasst dabei einen 
Absaugkanal, dessen , Einlassoffnung in der Betriebsstellung der Haube der 

15 Werkstuckoberflache gegenuberliegt und der an eine Absaugleitung an- 
schlieJSbar ist. Der C-fdrmige Abdeckring umfasst zwei einander mit Abstand 
gegenuberliegende umfangsmaJSige Enden, und weist einen im Wesentlichen 
U-fdrmigen Querschnitt auf, wobei die Haube benachbart zu einem der beiden 
umfangsmajMgen Enden des Abdeckrings angeordnet ist und am anderen um- 

20 fangsmajSigen Ende Absaugmittel vorgesehen sind. 

Durch die erfindungsgemaJSe Anordnung eines Abdeckrings, der sich zumin- 
dest teilweise um ein zylindrisches Werkstuck herum erstreckt, wird zwischen 
dem Abdeckring und dem zylindrischen Werkstuck ein Ringkanal gebildet, in 
25 dem sich aufgrund der Drehung des Werkstucks wahrend der Bearbeitung 
eine umfangsmaJSige Luftstromung ausbildet, die mittels der benachbart zu 
einem Ende des Abdeckrings angeordneten Haube abgesaugt wird. Grundsatz- 
lich ist es auch denkbar, am Abdeckring eine eigene Absaugung, z.B. in sei- 
nem AuJSenumfangsbereich anzubringen. 

30 

Der Oformige Abdeckring kann sich dabei teilweise oder nahezu vollstandig 
um ein zylindrisches Werkstuck herum erstrecken. Im letzteren Fall liegen 
seine beiden umfangsmaJSigen Enden benachbart zur Haube. Im ersteren Fall 
kann er sich uber 90°, 120°, 180° oder jeden anderen Winkelbereich erstre- 
35 cken, der ausreicht, um Rauch, Dampfe kleine Partikel oder dergleichen ein- 
fangen und absaugen zu konnen. 



GEAENDERTES BLATT 22/09/2005 



Printed: 14/1 0/2005 ] ;DESCPAMD: { 04731 1 47 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR - 6 ~ 

Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP2004/004788. Case: STK 63 EP 22.09,2005 

1 Bevorzug ist es jedoch, dass sich der Abdeckring so weit um das Werkstuck 
herum erstreckt, dass die Haube dann zwischen seinen umfangsmaJSigen En- 
den liegt und dort die Stromung abgesaugt, sodass im Ringkanal ein gewisser 
Unterdruck entsteht, aufgrund dessen Luft durch den Zwischenraum zwi- 

5 schen den Seitenwanden des Abdeckrings und dem Werkstuck eingesaugt 
wird, sodass zuverlassig verhindert werden kann, dass Rauch, Dampfe oder 
Gase, die aufgrund der Materialbearbeitung unterhalb des Abdeckrings vom 
Werkstuck abgegeben werden, nach aujSen dringen. Vielmehr wird der Rauch, 
die Dampfe oder and ere Gase von einer Umfangsstromung aufgrund der Rota- 

10 tion des Werkstucks erfasst und zur Haube der Absaugeinrichtung gefuhrt, 
wo sie zusammen mit anderen Abtrags- und Zersetzungsprodukten aus einer 
Gravurzone, also aus einem Wechselwirkungsbereich zwischen Strahlung und 
Werkstuckoberflache abtransportiert werden. 

15 Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
C-formige Abdeckring austauschbar ist. Somit kann bei Bearbeitung 
zylindrischer Werkstucke mit unterschiedlichen Durchmessern jeweils ein Ab- 
deckring aus einer Mehrzahi von Abdeckringen ausgewahlt und eingesetzt 
werden, dessen Innendurchmesser an den Durchmesser des jeweils zu bear- 

20 beitenden zylindrischen Werkstucks bestmoglichst angepasst ist. Auf diese 
Weise lasst sich eine optimale Abdichtung fur Rauch, Dampfe oder derglei- 
chen erreichen. 

GemaJ3 einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist es auch moglich, dass 
25 an den Seitenwanden des C-formigen Abdeckrings Mittel zum Verkleinern sei- 
nes freien Innendurchmessers vorgesehen sind, so dass dieser entsprechend 
dem Durchmesser des jeweils zu bearbeitenden zylindrischen Werkstucks 
eipstellbar ist, wobei die Mittel zum Verkleinern des freien Innendurchmes- 
sers des C-formigen Abdeckrings vorzugsweise eine Lamellendichtung umfas- 
30 sen, deren einzelne Lamellen vorteilhafter Weise an den Seitenwanden des Ab- 
deckrings schwenkbar befestigt sind. Diese Anordnung ermoglicht eine sehr 
flexible Anpassung des Abdeckrings an verschiedene Werkstuckdurchmesser. 

Die Mittel zum Verkleinern des freien Innendurchmessers des C-formigen Ab- 
35 deckrings konnen aber auch von austauschbaren Seitenteilen, insbesondere 
Seitenplatten gebildet werden. 



4 
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f Printed: 14/1 0/2605! iQESCPAMDj 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH , Aktz.: PCT/EP2004/004788. Case: STK 63 EP 

1 Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung zeichnet sich da- 
durch aus, dass der C-forrnige Abdeckring umfangsmaJSig in zumindest zwei 
Ringsegmente unterteilt ist, die schwenkbar aneinander gehalten sind. 

5 Dabei ist es besonders zweckmaJSig, wenn der C-formige Abdeckring um- 
fangsmajSig in drei Ringsegmente unterschiedlicher Umfangslange unterteilt 
ist, wobei die Umfangslange eines oberen Ringsegments etwa der halben Um- 
fangslange des Abdeckrings entspricht, wahrend der untere Ringabschnitt 
zwei kurzere Ringsegmente aufweist. 

10 

Zur Verbesserung der Absaugung der Luft aus dem vom Abdeckring gebilde- 
ten Ringkanal ist es vorteilhaft, wenn als Absaugmittel in einem stromungs- 
majSig vor der Haube gelegenen Zwischenraum zwischen der Haube und dem 
anderen umfangsmajSigen Ende des C-formigen Abdeckrings eine Absaugduse 
15 angeordnet ist. 

GemaJS einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist es vorgesehen, dass die 
Haube eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung anschliej^bar ist, zwei Sei- 
tenwande, die Stirnkanten aufweisen, die in der Betriebsstellung der Haube 

20 dem Werkstuck gegenuberliegen, und zwei sich zwischen den Seitenwanden 
quer zu diesen erstrecken Leitwanden aufweist, die zusammen mit den beiden 
Seitenwanden in der Haube den Absaugkanal begrenzen, wobei die eine der 
beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck mit einer 
Kante gegenuberliegt, wahrend die andere Leitwand eine in der Betriebsste- 

25 Hung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe 
zylindrische Wolbung sowie im Bereich dieser Wolbung zumindest eine Off- 
nung aufweist, durch die die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstuckober- 
flache gefuhrt ist. Hierdurch wird eine hohe Absauggeschwindigkeit im Wech- 
selwirkungsbereich zwischen Strahlung und Werkstuck sichergestellt. 

30 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Haube eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung anschliejSbar ist, zwei Sei- 
tenwande mit Stirnkanten mit einer Kontur, die an die Kontur der Oberflache 
eines zu bearbeitenden Werkstucks angepasst ist, so dass entsprechende 
35 Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten in der Betriebsstellung 
der Haube dem Werkstuck gegenuberliegen, und zwei sich zwischen den 
Seitenwanden quer zu diesen erstreckende Leitwande, die zu- 
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Printed: 1471 Q/2005J :<^SPAMpj 

TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH, Aktz. : PCT/EP2004/004788, Case: STK 63 EP 

I Patentanspriiche 

1. Absaugeinrichtung fur eine Vorrichtung zum Gravieren eines Reliefs in eine 
Oberflache eines Werkstucks (24), insbesondere in ein Druckelement wie z.B. ei- 

5 nem Flexodruckelement, mittels Strahlung, insbesondere Laserstrahlung, wobei 

das Werkstuck (24) ein Zylinder oder eine Platte ist, die wahrend des Gravierens 

auf einem Zylinder angeordnet ist, mit 

einer einen Wechselwirkungsbereich zwischen Strahlung und Werkstuckober- 

flache abdeckenden Haube (11), die einen Absaugkanal (12) umfasst, dessen Ein- 
10 lassoffnung (15) in der Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegen- 

uberliegt und der an eine Absaugleitung (38) anschlieJSbar ist, und 

einem C-formigen Abdeckring (13) mit zwei einander mit Abstand gegenuber- 

liegenden umfangsmaJ3igen Enden, der einen im Wesentlichen U-formigen Quer- 

schnitt aufweist, wobei die Haube (11) benachbart zu einem der beiden umfangs- 
15 maJMgen Enden des Abdeckrings (13) angeordnet ist, und am anderen umfangsma- 

i5igen Ende Absaugmittel (11, 14) vorgesehen sind. 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der O 
formige Abdeckring (13) austauschbar ist. 

20 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
an den Seitenwanden (32) des C-formigen Abdeckrings (13) Mittel zum Verkleinern 
seines freien Innendurchmessers vorgesehen sind, so dass dieser entsprechend 
dem Durchmesser des jeweils zu bearbeitenden zylindrischen Werkstucks (24) ein- 

25 stellbar ist. 

4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit- 
tel zum Verkleinern des freien Innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 
eine Lamellendichtung (30) umfassen. 

30 

5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die ein- 
zelnen Lamellen (31) der Lamellendichtung (30) an den Seitenwanden (18) des Ab- 
deckrings (13) schwenkbar befestigt sind. 

35 6. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit- 
tel zum Verkleinern des freien Innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 
austauschbare Seitenteile, insbesondere Seitenplatten umfassen. 
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1 7. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der C-formige Abdeckring (13) umfangsmaJSig in zumindest 
zwei Ringsegmente (13a, 13b, 13c) unterteilt ist, die schwenkbar aneinander ge- 
halten sind. 

5 

8- Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. dass der C- 
formigen Abdeckring (13) umfangsmaJ3ig in drei Ringsegmente (13a, 13b, 13c) un- 
terschiedlicher Umfangslange unterteilt ist, wobei die Umfangslange eines oberen 
Ringsegments (13c) etwa der halben Umfangslange des Abdeckrings (13) ent- 
10 spricht, wahrend der untere Ringabschnitt zwei kurzere Ringsegmente (13a, 13b) 
aufweist. 

9. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass als Absaugmittel in einem strdmungsmajSig vor der Haube (11) 

15 gelegenen Zwischenraum zwischen der Haube (11) und dem anderen umfangsma- 
JSigen Ende des C-formigen Abdeckrings (13) eine Absaugduse (14) angeordnet ist. 

10. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haube (11) 

20 — eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung (38) anschlieJSbar ist, 

zwei Seitenwande (32), die Stirnkanten (33) aufweisen, die in der Betriebs- 
stellung der Haube (11) dem Werkstuck (24) gegenuberiiegen, und 

zwei sich zwischen den Seitenwanden (23) quer zu diesen erstrecken Leitwan- 
den (27, 34) aufweist, die zusammen mit den beiden Seitenwanden (32) in der 

25 Haube (11) den Absaugkanal (12) begrenzen, wobei die eine (34) der beiden Leit- 
wande in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck mit einer Kante (36) ge- 
genuberliegt, wahrend die andere Leitwand (27) eine in der Betriebsstellung der 
Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe zylindrische Wolbung 
sowie im Bereich dieser Wolbung zumindest eine Offnung (40) aufweist, durch die 

30 die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache gefuhrt ist. 

11. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haube (11) 

eine Ruckseite, an der eine Absaugleitung (38) anschlie^bar ist, 
35 — zwei Seitenwande (32) mit Stirnkanten (33) mit einer Kontur, die an die 
Kontur der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks (24) angepasst ist, so 
dass entsprechende Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten (33) in 
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1 der Betriebsstellung der Haube (11) dem Werkstuck (24) gegenuberliegen, und 

zwei sich zwischen den Seitenwanden (32) quer zu diesen erstreckende Leit- 

wande (27, 34), die zusammen mit den beiden Seitenwanden (32) in der Haube (11) 

den Absaugkanal (12) begrenzen, 
5 wobei in der Haube (11) eine Offnung (40) vorgesehen ist, durch die die Strahlung 

zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache gefuhrt ist. 

12. Absaugeinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
eine (34) der beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck 

10 mit einer Kante (36) gegenuberliegt, wahrend die andere Leitwand (27) eine in der 
Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe 
zylindrische Wolbung aufweist, und dass die zumindest eine Offnung (40), durch 
die die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache gefuhrt ist, im Bereich 
der Wolbung der anderen Leitwand (27) angeordnet ist. 

15 

13. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wolbung der gewolbten Leitwand (27) kreisbogenformig gekrummt ist. 

14. Absaugeinrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 Krummung der Wolbung der gewolbten Leitwand (27) groJSer ist, als die Krummung 

der Oberflache des Werkstucks (24). 

15. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wolbung der gewolbten Leitwand (27) exponential gekrummt ist. 

25 

16. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10 oder 12 bis 15, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Offnung oder Offnungen (40), durch die die Strahlung zur 
Bearbeitung des Werkstucks (24) gefuhrt ist, in dem Bereich der gewolbten Leit- 
wand (27) vorgesehen ist, der in der Betriebsstellung der Haube (11) der Oberfla- 

30 che des Werkstucks (24) am nachsten liegt. 

17. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stirnkanten (33) der Seitehwande (32) eine Kontur aufweisen, die an die Kontur 
der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks (24) angepasst ist, so dass ent- 

35 sprechende Spaltdichtungen gebildet sind. 



3 
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1 18. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontur der Stirnkanten (33) der Seitenwande (32) ein der Kontur der 
Werkstuckoberflache angepasster Polygonzug 1st. 

5 19. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontur der Stirnkanten (33) der Seitenwande (32) ein der Kontur der 
Werkstuckoberflache angepasster Keisbogen ist. 

20. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 17 bis 19, da- 
10 durch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen den Stirnkanten (33) der Sei- 
tenwande (32) und der Werkstuckoberflache in der Betriebsstellung der Haube (11) 
kleiner als 50 mm, vorzugsweise kleiner als 30 mm, insbesondere kleiner als 10 
mm aber grower als 0,5 mm ist und besonders bevorzugt zwischen 1 mm und 
5 mm betragt. 

21. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 16 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Breite der zwischen den Stirnkanten (33) der Sei- 
tenwande (32) und der Werkstuckoberflache gebildeten Spaltdichtungen in Bereich 
zwischen 0, 1 mm und 30 mm liegt. 

20 

22. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 oder 16 bis 21. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Haube (11) an einem Bearbeitungskopf (23) aus- 
tauschbar befestigt ist, so dass bei Bearbeitung zylindrischer Werkstucke (24) mit 
unterschiedlichen Durchmessern jeweils eine Haube aus einer Mehrzahl von Hau- 

25 ben ausgewahlt und am Bearbeitungskopf (23) befestigt ist, deren Seitenwande 
(32) Stirnkanten (33) mit einer Kontur aufweisen, die der Kontur der Oberflache 
des jeweils zu bearbeitenden Werkstucks (24) bestmoglichst angepasst ist. 

23. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 11, 12 und 17 bis 22, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass an den Seitenwanden (32) Haube Mittel, insbesondere be- 

wegliche Lamellen oder austauschbare Seitenteile vorgesehen sind, mit denen die 
Kontur der einem Werkstuck (24) gegenuber liegenden Kanten der Seitenwande 
(32) verandert werden kann, um diese an die Oberflache des Werkstucks (24) an- 
zupassen. 

35 

24. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dem Bereich der gewolbten Leitwand (27), der in der 
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1 Betriebsstellung der Haube (11) der Oberflache des Werkstucks (24) am nachsten 
liegt, fur jeden von einem Bearbeitungskopf (23) gelieferten Arbeitsstrahl, insbe- 
sondere Arbeitslaserstrahl eine eigene Offnung (40) vorgesehen ist, durch die die 
Strahlung zur Bearbeitung des Werkstucks (24) auf dieses fokussiert wird. 
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